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GERGI KONTROL CiHAZI

GENEL BAKIS

KAMM, TCPO1 gergi kontrol sistemleri, saric1 / ¢oziicii
uygulamalari i¢in gelistirdigimiz gergi denetim sistemi
hassas ve sabit tiriin akiskanligini saglamaktadir. Rulo ya
da makaraya saril1 bir malzemenin biitiin bir zaman arali-
ginda mikroislemci denetimi ile mekanik gerginligini
kontrol eder. Coziicii bobin, fren ¢oziicii silindir, sarici
motor uygulamalarinda gergi denetim sistemi kullanila-
rak makinalarda iirtinlin gerginliginin hep aym1 kalmasini
saglar. Bu sayede makine da yapilan isin kalitesinin art-
masini ve fire olaylarinin azalmasini saglar.

TCPO1 statik ve dinamik tasarimi goz oniinde bulundu-
rularak montajla rahatlik saglamak i¢in pano tip1 olarak
tretilmistir. Biitiin degisimlerin incelendigi bir 4 x 20
LCD ekran cihazin 6n panelinde bulunur. IP 24 koruma
sinifi ile cihazin igerisine kat1 ya da sivinin girisi engel-
lenmis olur. Bu sayede endiistriyel bir ortamda saglam bir
sekilde tiriin devamliligini saglar.
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3 TCPO1

GENEL VE TEKNIK OZELLIKLER

CALISMA GERILIiMi 24V DC

CALISMA SICAKLIGI -40 ile +80

KORUMA SINIFI IP 24

TEPKIi SURESI <1MS

BAGLANTI SEKLI GECMELI KLEMENS GRUPLARI

MONTAJ SEKLI PANO TiPi

BOYUT (G*Y*D) 144 X 112 X 50

GOSTERGE 4 X 20 LCD EKRAN

GIRISLER 2X LOADCEL, HARICI START, HARICI SET DE-
GERI, PID START ICIN PROX SWITCH GIRiSi

CIKISLAR 0-10V DC 10 BiT ANALOG CIKIS

FREN CIKISI 0-24 VDC

KONTAK CIKISI 2X OPTOKUPLOR

FREN CIKISI GERILIM VE  [24Vdc - 4A
AKIMI

MINIMUM FREN CIKIS Di- |5 OHM
RENCI

CIKIS AKIMI 4A
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GERGI KONTROL CiHAZI

NERELERDE KULLANILIR

o  Ana giris/¢ikis asamalarinda saric1 ¢oziicii malzeme akisini kontrol etmek
icin kullanilir.

«  PLC veya benzeri endiistriyel cihazlar iizerinden kontrolii saglanir.

«  Hijyen sektoriinde iirliniin dolum kontrolii.

UYGULAMA ALANLARI

o  Proses Otomasyon

o  Saric1 - Coziicii Uygulamalarinda

o  Matbaa Makineleri (Tifdruk-Laminasyon-Flekso-Dilimleme)
o  Plastik ambalaj ve etiket sanayisi

«  Uretim ve teknolojik hatlar

o  Gergi denetim cihazlar

o  Dijital baski ve imalat

o  Tekstil ve kagit makineleri
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TEKNIK CIZIM
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GERGI KONTROL CiHAZI

BAGLANTI SEMASI

o Ul
x0,75mm

l_ll_ll_l\_l_l \_J

UVINP, -«nw oura2  ouri START INP, PROXSWITCH

I( AMM TENSICII‘?ZO(;NTROL
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GERGI KONTROL CiHAZI

AKIS DIYAGRAMI

Cihaz1 kutusundan ¢ikarti-
niz ve kontrol ediniz.

Cihazin montajlanmasi
islemine baslanmadan
once 14.sayfay1 okuyunuz.

Cihaz ile verilen kablolarin
montajinin yapimi.

(Bkz. Sayfa 6)

Cihazin parametre ayar-
lamalar ve calistirilmasi.

(Bkz. Sayfa 9)
Kablolarin yalitiminin

kontrolii.

Montaj kontrolii.

Gii¢ kablolarinin mon-
tajlanmasi.

Soketlerinin kontrolii-
niin saglanmasi.

e~
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GERGI KONTROL CiHAZI

CIHAZ T US TAKIM KULLANIM KILAVUZU
3 Giris i¢in 3 saniye basili tutun.

Mentii igerisinde parametre gegisleri igin UP ve DOWN tuslari
kullanilir. Ayrica menii disinda cihaz parametrelerinden set degeri
parametresi panel iizerinden segili iss GERGI SET degeri artirip
azaltmak icin kullanilir.

Cihaz parametrelerinden START bilgisi, panel iizerinde ise bu tus
ile cihazi1 START konumuna alir.

Cihaz parametrelerinden STOP bilgisi, panel iizerinde ise bu tus
ile cthaz1t STOP konumuna alir.

Meniiden ¢ikmak i¢in ve cihaz stop konumunda iken ¢ikis gerili-
mini sifirlamak i¢in kullanilir.

Cihaz parametrelerine giris yapmak i¢in kullanilir ve degisen
degerleri onaylamak i¢in Enter tusuna basilir.

Cihaz stop konumunda ve loadcell merdanesi iizerinde malzeme
yokken loadcell merdanesinin agirligindan olusan mevcut gergiyi
sifirlamak i¢in Tare tusuna 5 saniye basilir ve dara islemi
tamamlanmis olur.
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GERGI KONTROL CIiHAZI

CIHAZ PARAMETRELERI

. v e

DIL SECENEGI

(MENU tusuna 3 1-0iL¢LAHGUAGE Dil Secenegi parametresine
l_'j sn. basili tutun.) CTURKCE > girilir ve burada Yukari asagi
tuslari ile dilin Tiirkce ya da
ingilizce mi olacag belirlenir.

L

FABRIKA AYARLARI
Z=FAEBRiKA AYARLARI

(MENU tusuna 3 |:: H |:| |.|.| I Fl ::|
sn. basili tutun.)

Fabrika ayarlar para-
metresinde cihazin eski ayar-
larma dondiiriilmesi saglanir.

ENTER tusuna basilarak KP
degerini yukari-asagi ok
tuslari ile belirlenir. Cihaz
parametrelerinde KI ve KD
degerleri sabit tutulmustur.
KP degeri artirilmasi ile
tepki siiresi artarken, azalta-
rak ise tepki siiresinin

6. o diisiiriilmesi saglanir.

(MENU tusuna 3 sn. '::-F .I L E H F
basili tutun.) }F =4 1 H }::.

STOP GERILIMI
Stop konumunda bulunan
X 4=5TOF GERiLili cihazin yiizdesel olarak belir-
3 éﬁi?gtis?na Sl STORU=%5. A lenen miktarda Analog ve Fren

bolgesinden cikis vermesidir.
Bu parametre makinenin
kalkis ve durus zamanlarinda
— — malzemenin boslama yap-

MINIMUM GERILIM mamasi icin kullanihr.

Ly

S-MiNiNUN GERILiN | e s
numunda bulunan cihazin
minimum cikis seviyesini
belirler cikis degeri burada
belirtilen degerin altina
diisemez.

(MENU tusuna 3 sn. . e -
basil tutun.) Ninl=43.8

1111g3[113S1B3P UIZISYIW[LIIA JAGDY UIPAIUQ J3[1IAN Win|
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GERGI KONTROL CiHAZI

CIHAZ PARAMETRELERI
ENTER tusuna basilarak

MAXY gerilimi yiizdesel olarak
(MENU tusuna 3 =MAKSiMUN GEREiILiMN OK tuslari ile belirlenir. MAXYV
sn. basili tutun.) 1, =¥1AQ,. A gerilimi start konumunda
bulunan cihazin maksimum
cikis seviyesini belirler cikis
degeri burada belirtilen degerin
iistiine ¢ikamaz.

Set Ayar Kontrol KLEM-
ENSTEN ve PANELDEN olacak
(MENU tusunia 3 7=5ET AYAR KOWTEOL sekilde.ik.i secenek sunar. PAN- .
sn. basts tuun) ¢ PAMELDEN 7 L i 7P LS et
OK tuslan ile belirlenir. KLEM-
ENSTEN secilirse arka klem-
enste bulunan 10K POT girisin-
den mevcut gergi belirlenir.

Start Stop kontrol KLEMENSTEN
ve PANELDEN olarak secilebilir.
PANELDEN secimi yaparak cihaz
iizerinde bulunan START ve STOP
tuslari ile kontrolii saglanir.
KLEMENSTEN secilirse arka
klemenste bulunan START INP.

ETSTOF KOMTROL

(MENU tusuna 3 sn. . PAMELDOEH 2
basili tutun.)

START ve STOP islemini
gerceklestirebilir.
(MENU tusuna 3 sn. I:'I- = |:| ” I:IL I:I Ei I:: I } I I.:' ENTER tusuna basilarak ANA-
basili tutun.) i 1Al 3 LOG CIKIS artis yoniinii sece-

bilirsiniz. ANALOG CIKIS
0...10V veya 10...0V olarak
secilir.
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CIHAZ PARAMETRELERI

LOADCELL SECIiMi

lA=-LOADCELL SECiMNi ENTER tusuna basilarak
LOAD CELL se¢imi be-
lirlenir. Secim yapa-
bileceginiz degerler 50
KG, 100 KG, 250 KG dir.

(MENU tusuna 3 sn. Sl EEl e
tr: -‘ basili tutun.) L 1 HH I‘ I3
=%

CALISMA SEKLI
— = ENTER tusuna
) 11-CALTSMNA SEEKLi basilarak CALISMA
(MENU tusuna 3 sn. CLOADCELL Y SEKLI belirlenir. Bura-

r’ 1 basili tutun.)

o]

dan Loadcell Maunel
Dancer ve Transmitterli
olarak secim yapilir.

HARICi START STOP

1Z2-HARICI START-STOF [N

MENU tusuna 3 sn. (S5t - . .
AR i) START ZANANI=3 =n |[RESUSEINSERINe,
L'Eﬁ" STOF ANANI =3 Zh zamanlari ok tuslar ile
o - = = belirlenir.

CiHAZ START STOP

13=-CiHAZ STARET-STOF ENTER tusuna basilarak
(MENU tusuna 3 sn. |[f=k Su1=% S-Tat o1 0 0 DT CIHAZ START STOP
3| o tutun.) >THET ZHIANI=k = zamanlarini ok tuslari ile

.

STOF  ZANAHI=@ =n belirleyebilirsiniz.
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GERGI KONTROL CIiHAZI

CIHAZ PARAMETRELERI

DARA ARALIGI Panel iizerinde bulunan

) e - TARE tusuna basilarak
(MENU tusuna 3 1 4 . [”:IFI:l I:“J ! FL I 13 I Loadcell bagh
sn. basili tutun.) (OAFA: B, AKTS ) bulundugu merdanenin

agirhg sifirlanir . Bu
agirhgi DARA AGIRL-
IGI parametresinde
gorebilirsiniz .

Panel iizerinde bulunan

15-KALiEBFRASYOHN TARE tusuna basilarak,

U . . Loadcellin bagl
(MENU tusuna 3 nnl lk EEPgJ.:BuBB Kg oadcellin bagh

sn. basili tutun.) bulundugu merdanenin
agirh@ sifirlandiktan
sonra istenilen kiloda
agirhk konularak kali-

PROX SWITCH brasyonu yapihr.

g =1 =1 L = - Bu parametre aktif
[&=FROX SWITCH edildiginde disaridan
gelen pulse gore cihazin
start aninda ki PID
kontrolii saglanir.

ENTER tusuna basilarak

" =T O ~EE il M START GERILIMI
(MENU tusuna 3 17-5TART GERiLili meniisiine giris yapimiz. Bu
sn. basih tutun.) LSTOFP GEREiILiMi menu icerisinde STOP ve
SON gerilim parametreleri
bulunmaktadir. Cihaz stop
konumundan start komu-
tuna alindiginda ¢ikisin
nereden baslayacagim be-
lirtmek icin kullanilir.

(MENU tusuna 3

r' 1 sn. basih tutun.) |:' |'| F F ':|

MEU
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GERGI KONTROL CIiHAZI

CIHAZ PARAMETRELERI
Bu parametreden loadcel-

{8=-FILITFE AYAFLAFRI lin filitre ayarlar1 yapilir.
(MENU tusuna 3 ! LI L -1 Loadcelle bagh
sn. basih tutun.) [_]E L : H t_l . FLT=1 ‘:1 merdanede olusabilecek
ORTALAMA FLT=4#A titresimden kaynaklanan
sorunlari 6nlemek
amaciyla kullanilir.

. MARELE SLAEL G Bu parametrede
(MENU tusuna 3 13-NODEUS AYARLARI baglanan Loadcellerin
sn. basili tutun.) SLAVE RORES =247 slave ayarlari ile adres-

EALD FATE 16 A E lemesi yapilarak baud
rate parametresi
haberlesme hizini be-
lirler.

Loadcell’e uygulanan
kuvvetin artis (yiikselis)
hassasiyeti ayarlanir.

(MENU tusuna 3
sn. basih tutun.)

Hedef belirlenen set degeri
bu parametreye tolerans

= - = —— tammmlandiginda secilen set
(MENT tusuna 3 21-5ET TOLERAMSZ degerinin belirlenen

sn. basih tutun.) I_:l E T T |:| L = .u EI ytizdelik toleransta gikis
hedefe ulastiktan sonra set
degerinin iizerinde ve
altinda bir fark olusturur.
Bu olusturulan fark iceris-
inde cihaz cikisi sabitlenir
ve toleranslarin disina
cikmadig siirece cihaz
herhangi bir sekilde frene
miidahale etmez.

info@kamm.com.tr
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KALIBRASYON

TCP01 KALIBRASYONU NEDIR VE NICIN YAPILIR?

Uzerine kuvvet uygulanacak olan loadcelle referans agirlik belirlendikten
sonra yapilan agirlik tanitim islemine loadcell Kalibrasyonu denir. loadcell
Kalibrasyonun amaci loadcelle uygulanacak olan agirlik degerlerini cihaz
tizerinde dogru bir sekilde gosterimini saglar. Kalibrasyon islemi yapilma-
dan once belirlenen referans agirlik loacdell kapasitesinin %20si kadar
olmahdur.

TCP01 KALIBRASYONU NASIL YAPILIR?

Menii tusuna 3 saniye basilarak cihazin parametreler boliimiine girilir. Pa-
rametrelerden kalibrasyon (15 (KALIBRASYON)) meniisiine girilir. Ka-
librasyon meniisii lizerindeyken ENTER tusuna bir kez basilir ve alt sek-
meye gecilir. (Kalib. Agir: xx ) Kalibrasyon agirligi yanip sonmeye baslar.
Kalibrasyon yapilacak agirlik degeri, kilogram cinsinden UP ve DOWN
tuslarindan ayarlanir. ENTER tusuna basilarak deger kaydedilir ve bir alt
sekmeye gecilir.

Bos Kefe : xx

Merdanenin bos kefesi iistiinde agirlik olmayacak durumda iken enter tusu-
na basilarak bos kefenin tanitimi yapilir ve bir alt sekmeye gegilir.

Dolu Kefe : xx

Kalibrasyon yapilacak agirlik merdanenin iizerine konulur ve cihaz iizerin-
de ki degerler sabitlendiginde enter tusuna basilarak dolu kefeye tanitimi
yapilir.

Dogru tanitim yapilmadigi taktirde cihazin gosterge ekraninda
“KALIBRASYON HATALI” uyarist almir. Kalibrasyon isleminde her-
hangi bir sorun algilanmadiginda ise cihazin gosterge ekraninda

“KALIBRASYON BASARILI” bilgisi alinir. Boylelikle loadcell kalibras-
yon islemi tamamlanmis olur.
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GERGI KONTROL CiHAZI

GUVENLI KULLANIM VE KURULUM ICIN UYARILAR

. Cihaz iizerindeki herhangi bir islem yapmadan 6nce tiim besleme gerilimleri-

ni kesiniz.
. Cihaz enerji altinda iken cihazi sokmeyiniz.

. Cihaz1 solvent veya benzeri maddelerle temizlemeyiniz. Cihaz1 temizlemek

icin sadece kuru bez kullaniniz.
. Cihaz ¢cahstirmadan dnce baglantilarinin dogru oldugunu kontrol ediniz .

. Sinyal tasiyan kablolari, kontaktor, endiiktif yiikler ve elektriksel giiriiltii ya-

yan cihazlar ve enerji tasiyan hatlardan uzak tutunuz.

. Cihazi, rutubet, titresim, Kirlilik ve yiiksek/diisiik 1s1 gibi olumsuz cevresel
sartlara kars1 korunakh sekilde ve kontaktor, elektriksel giiriiltii yayan cihaz-

lar ile enerji tasiyan hatlardan uzaga monte ediniz.

. Elektriksel giiriiltillerden en az etkilenmek i¢in; Ekranh kablo kullanin ve

ekranm1 topraklaymz.
. Cihazinizdaki herhangi bir sorunda yetkili saticinizla temas kurunuz.

. Yukaridaki 6nlemlerin uygulanmamasi sonucu dogabilecek istenmeyen du-

rumlardan iiretici firma hig bir sekilde sorumlu tutulamaz.

U11g3[113S163P UIZISY3WI[IIAN 13GDY U3PIIUQ I3[IIIN Win]

info@kamm.com.tr



GERGI KONTROL CiHAZI

16

SATIS VE TEKNIK DESTEK ILETISIM BILGILERIMIiZ

Adress: Ikitelli Organize Sanayi Bolgesi Aykosan Sanayi Sitesi
Dértlii D Blok No: 90 Basaksehir / Istanbul

Telefon:0212) 671 26 30
GSM: 0552) 366 80 40

Mail: info@kamm.com.tr

www.kamm.com.tr
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