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KCP48

GENEL BAKIS

KAMM, KCP48 kenar kontrol sistemi endiistriyel otomasyon
sistemlerinde kullanilmak tizere, statik ve dinamik tasarimi goz
oniinde bulundurularak tasarlanmistir. Pano tipi yapisi ile monta-
jinda kullaniciya kolaylik saglar.

KCP48 cihazimizda iirlin kenarini takip eder ve her hangi bir
miidahaleye gerek duymaksizin 5 ms gecikme siiresi ile milimet-
re hassasiyetinde kontroliinii saglar. Kenar kontrol sistemimiz
tirtiniin hat tizerinde akisini, cihazin ara yiiziinde bulunan tuslar
sayesinde manuel olarak da takibe alir. Bu takipler1 2 x 8§ LCD
ekranda inceleyebilme firsat1 verir. Ayn1 zamanda cihaz liretim
hatlarin1 minimize ederek verimliligi artirir, is ve is¢ilik kaybini
onler. Yiiksek hizlarda uygulanabilirligini kanitlayan KAMM
KCP48 sistemi, kablolar1 ve ekipmanlar1 hazir tak-calistir seklin-
de sunulmaktadir. Calisma sicakligi —40 ile +80 derece arasinda
degisir ve IP 24 koruma sinifi ile diger cihazlarin 6niine geger.
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GENEL VE TEKNIK OZELLIKLER

CALISMA GERILIMI |24 VDC

CALISMA SICAKLIGI |-40 ile +80

KORUMA SINIFI IP 24

GECIKME SURESI 5MS

BAGLANTI SEKLI GECMEL{ KLEMENS GRUPLARI

MONTAJ SEKLI PANO TiPIi

BOYUT 92 X 88 X 45

GOSTERGE 2 x 8 LCD EKRAN

ANALOG GIRIS 12 BIT

ANALOG CIKIS 12 BIT

GIRISLER SENSOR, HARICI START, SAG VE SOL
LIMIT
CIKISLAR 2X DIJITAL YON

KABLO MODELI LIYCY VE LIY(SY)Y PIMF KABLO

MOTOR TiPi AC MOTOR, SERVO MOTOR VB.
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NERELERDE KULLANILIR

o  (Cozicii uygulamalarinda; tiretime elverisli sarilmamis rulolarin ¢oziiciiden
diizgilin ¢ikmasini saglar.

o  Tifturuk uygulamarinda.
«  Hatiizerinde merkezli {iriin akisi.

e  Yonlendirme kenar kontrol uygulamalarinda; tretim hat ¢ikisina tirtiniin
istenilen merkezde ¢ikmasini saglar.

o  Sarici uygulamalarinda; islem sonrasi mikro metre hassasiyetinde ¢ikan
irlinlin sarilmasin saglar.

UYGULAMA ALANLARI

Proses Otomasyon

Saric1 - Coziicii

Matbaacilik

Plastik ambalaj ve etiket sanayisi

Uretim ve teknolojik hatlar

Cizgi takip
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TEKNIK CIZIM
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AKIS DIYAGRAMI

Cihaz1 kutusundan ¢ikarti-
niz ve kontrol ediniz.

Cihazin montajlanmasi
islemine baslanmadan
once 11.sayfay1 okuyunuz.

Cihaz ile verilen kablolarin
montajinin yapimi.

(Bkz. Sayfa 6)

Cihazin parametre ayar-
lamalar ve calistirilmasi.

(Bkz. Sayfa 9)
Kablolarin yalitiminin

kontrolii.

Montaj kontrolii.

Gii¢ kablolarinin mon-
tajlanmasi.

e~

Soketlerinin kontrolii-
niin saglanmasi.
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CIHAZ TUS KULLANIM KILAVUZU
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PGM : Segilen meniiniin igerisine ve program girislerinde onaylamak icin kullanilir.
CENTER : Ortalayarak mekanigi merkeze alma islemini gergeklestirir.

AUTO. : Cihazi otomatik konuma alir.

MAN. : Cihazi manuel konuma alir.

UP VE DOWN : Yukari ve asagiya konumlanmasini saglayan ve hassasiyet ayarmin
yapildig1 tuslardir.

LEFT VE RIGHT : Saga - sola hareketi ve menii icerisinde deger degisikliginin
yapildigi tuslardir.
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CIHAZ PARAMETRELERI

1.DIL PARAMETRESI

Dil Segenegi parametresine girilir ve burada left ve right (sag ve sol) tuslari
ile dilin Tiirk¢e ya da ingilizce mi olacag belirlenir.

2.FAB. AYR.

Fabrika ayarlar1 parametresinde cihazin eski ayarlarina dondiiriilmesi
saglanir.

3.0TO KNTR.

PGM tusuna basilarak 3.0TO KNTR. se¢imi yapilir. Cihaz otomatik
ayardayken panelden mi ya da klemensten mi islem yapilacagi belirlenir.

4.SNS TIPI

PGM tusu ile SNS TIPI parametresi segilir. Cihazin kullanim ihtiyacina
gore Catal ya da Renk sensorii segimi yapilir.

5.0T0. HiIz

PGM tusu ile OTO HIZ parametresine gelinir. Burada sensorden gelen bilg-
1yl AC motor siiriiclisliniin sensore bagli olan kismi ile sabit hizinin
kontroliinii saglar.
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CIHAZ PARAMETRELERI

6.SNS. BAGL.

PGM tusu ile SNS . BAGL. Parametresi onaylanir. Sensorden gelen analog
bilgiye gére motorun minimum hiz belirlenir.

7.MAN. HIZ

Cihazin manueldeyken manuel sag, manuel sol ve center halinde ki hizini
ayarlar.

8. SNS. YON

Sensoriin, motorun konuma gore sag ve sol tarafta ki yerini belirler.

9.SETLEME

PGM tusuna bir kere basilarak sensor set etme islemi evet olarak secilir ve
tekrar PGM tusuna basilir. Burada malzemeyi set etmesi istenir. Islem basarili
ise setleme yapilmistir eger islem basarili degil ise hatali bildirisi alinir.

(Setleme yapmadan 6nce 4.parametre renk sensorii seciminde olmalidir.)

10. SNS. VOLT

PGM tusu ile SNS. VOLT parametresi se¢ilir. Sensor bilgisini gérmek i¢in
kullanilir.
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GUVENLI KULLANIM VE KURULUM ICIN UYARILAR

. Cihaz iizerindeki herhangi bir islem yapmadan 6nce tiim besleme gerilimleri-

ni kesiniz.

. Cihaz enerji altinda iken cihazi sokmeyiniz. Cihazi solvent veya benzeri mad-

delerle temizlemeyiniz. Cihazi1 temizlemek icin sadece kuru bez kullaniniz.
. Cihaz ¢cahstirmadan dnce baglantilarinin dogru oldugunu kontrol ediniz .

. Sinyal tasiyan kablolari, kontaktor, endiiktif yiikler ve elektriksel giiriiltii ya-

yan cihazlar ve enerji tasiyan hatlardan uzak tutunuz.

. Cihazi, rutubet, titresim, Kirlilik ve yiiksek/diisiik 1s1 gibi olumsuz cevresel
sartlara kars1 korunakh sekilde ve kontaktor, elektriksel giiriiltii yayan cihaz-

lar ve enerji tasiyan hatlar dan uzaga monte ediniz.

. Elektriksel giiriiltillerden en az etkilenmek i¢in; Ekranh kablo kullanin ve

ekrani topraklayimz.
. Cihazinizdaki herhangi bir sorunda yetkili saticinizla temas kurunuz.

¢ Yukaridaki 6nlemlerin uygulanmamasi sonucu dogabilecek istenmeyen du-

rumlardan iiretici firma hig bir sekilde sorumlu tutulamaz.

U11g3[113S163P UIZISY3WI[IIAN 13GDY U3PIIUQ I3[IIIN Win]

info@kamm.com.tr



KENAR KONTROL CiHAZI

12 KCP48

SATIS VE TEKNIK DESTEK ILETISIM BILGILERIMIiZ

Adress: Ikitelli Organize Sanayi Bolgesi Aykosan Sanayi Sitesi
Dértlii D Blok No: 90 Basaksehir / Istanbul

Telephone: 0212) 671 26 30
GSM: 0552) 366 80 40

Mail: info@kamm.com.tr

www.kamm.com.tr
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